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Les outils dont vous

aura besoin afin
RQIFaaSyYyof SNJ
moteur Stirling a faible
gradient de température
(modele KS90) sont

les suivants:

un tournevis cruciforme
un tournevis a bout plat
un élastique

une grande tasse (mug




Plague inférieure x1 Plague supérieure x  75mm Joint torique x2

Volant moteur x1



Pilierprincipal x1

Roulements a billes Piston x1 Manivellex1
coussinets x2

Glande / presse
Cylindrex1 Axe principal x1 garniturexl



bielle x2

| |

M2x6mm visa téte
rondesx?2

g

M3x6mm vis a téte
fraisée x2

Coussinets de hielle
X2

M2x6mm vis a téte
fraiseex?

Tige de glande x1
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13mm Joint torigue x2

2
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M2x4mm vis a téte
rondesx1

=
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M2x6mmvis a téte
fraisée B8

O

Piliers de chambre x7 7mm Joint torique x1



Glissez la glande sur la tige de glandmek la tige entre
lepouceef QAYRSE RS @2 (G NBour
laglande lelongducote S f QA Yy RS E dréité

Alors gque vous la fassiez rouler,
glissez la glande le long de la
tige ¢ cela enlevera chaque
particule de poussiere a

f QAYGSNASdzNI RS




Placez un des joints
toriques (7mm) dans
le creux au fond de
la glande.




Si vous avedes plaques solaires (gtiques) vous aura maintenadtS a2 Ay RQS
pellicule de protectin des deux cotés de la plagsepérieure. Apres avoir enleve la
pellicule de potection, essayez de manipulker plague par les bords, afin de reduire les
emplSAY (1Sa RAIARSE 8860t AODdzZf Q8 RE LINBUSOU A
(noir et bleu).

Il faudra trouver le dessous de la plagsupérieure. Le dessous ales trous fraises
comme montré dans le diagramme.



Vissez la gland#ans le coté supérieur de pdaque supérieure et la serrea
maximum (peuts 0 NB |j dzQ dzy" aSafptisé)iVbup daBs assioieSa\dint
02NAIjdzS y S &2 Are toinbe das O2sanyEOux.\®Bsiavel 1dzQ A f
probleme que le joint toriguéombe de son creux, vous pouvi@zre tourner la

LX I lidzS £ f QSYOSNA S0 &ASNNBN £ 3IflyF




Placez un des joints
toriques (13mm) dans
le creux au fond du
cylindre préassembleé.




Vissez le cylindre dans le c6té supérieur daldgue supéeerure et le serreau
maximum (peuts 0 NB |j dzQdzy S frisg). Véu§ \ius adsureR Galdint |
G2NARIjdzS yS az2Ad LI a O2ncleaxSSi vousvedjlapfbhldme
que le joint torique tombe d son creux, vous pouvez fateiry S NJ £ | LI | |j
et serrer la glande du dessous.




Ordonnez le trou dans le pilier principal comme montré dans le diagramme

SO L2dzaasSi €S LIAfTASN RIgOStiS f (ONRIdz N2 d
le soutiendra droit pendant que P
vousexécutez les prochaines
SUFLISa RS fQlFlaasSyot




Insérez un joint torique (13mm) dans le

creux au fond du pilier.




Mettez la plaque supérieure au dessus duepifirincipal (le dessous de péaque
supérieure face vers le haut). Ordonrieg deuxtrous a téte fraiséale la plaque avec les
deux trous filetés dans le pilier principalirserez deuyis a téte fraisees (M3x6mm)les

serrez deux ou trois fois chacun.




+AadasSl fSa ¢odchestdzplhgdesupérioBiégdramant, puides
serrez au maximum,




Enlevez le moteur partiellement assemblé du trou dans le platéa® Y 0 | €




Placez le moteur
partiellement assemblé au
dessus une grande tasse
(mug)c cela le soutiendra
droit pour que vous
puissiez utiliser les deux
mains pour les prochaines
Sl LSa RQl aa!




Insérez les 7 piliers de chambre en

laiton dans les 7 trous petits dans la 0
plaque,
Il devrait étre facile a insérer
chacun. Si vous avez des
plagues solaires, les tétes des
piliers se trouveront au a&s0US
de la surface, si vous avez des
LJ | [jdzS&a L2t ASa
les tétes se trouveront

sur la surface.




Tenez le plateau
RQSYol ff I 3
dessus du moteur
partiellement
assemble et
ordonnez le trou au
fond du plateau

avec le pilier
principal, la glande

et le cylindre.




Descendez le plateau sI
les piliers de chambre e
laiton, la plaque du
moteur

ira dedans la premiere
YI NOKS | f C
plateaug cela
soutiendra les

piliers en laiton

droits pendant que
VOuS executez les
prochaines étapes

RS fQlFaasSyo
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chambre verticaux pendant
gue vous exécutez les b

prochaines étapes
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Essuyez la chambre
transparente avec un
chiffon seche afin
RQSYf SOSNJ
des empreintes
digitales. Etirez un
joint torique (75mm)
adzNJ £ S ONE
bout. \ .




Etirez un autre joint
torique (75mm) sur le
ONBdzE RS fQ
de la chambre.




Descendez soigneusement la chambre et les joints toriques en place sur
la plaque supérieure inversée. Vérifiez que les

joints toriques restent dans leurs creux et

gue vous ne deplacez pas les piliers.




hy | )\yFVQ)\deZS fl adzaNFI OS Rdz LJ)\éiizy R
du centre.




Un bout dela glande de latigedl NA SY S f QI dz NS | dz
fS GNRdz R2A0 FTIANB Tl OS OUSNA S KI dz




Insérez la tige de la glande (le bout avec
trou en haut) dans la surface

Rdz LJA & 0 2 \ ceR&@5ud ped i A
uadSe® Lt yS FIFdzi LI
bout pour le moment, seulement un quar
on finira le positionnement plus tard.




Descendez le piston
RQSOAOQGAZ2Y ¢
la glandec il devrait
glisser librement.




Si vous avez des plagusdaires (acryliguesju polies (acier inoxydablegdpus aura

YFAYUGSYIl yi 08Sa3a2 Ae/de pra@dstiorn destsuXtotélk la plifsdiet A O d:
Inférieure. Apres avoir enleve lalpeule de protection, essayele manipuler la plaque par
les bords, afin d réduire les empreintes digitales.t  y Q& | LI & RS LJS
f Sa LI FljdzSa RQIFfdzYAYyAdzyY O0y2ANI SG o6f Sdz0

Il faudra trouver le dessous de la pleginferieure. Le dessous awsapt trous fraisés
comme montré dans ldiagramme.



Avec & dessous vers le haut, descendez la plaque inférieure sur le moteur.
Ordonnez les trous dans la plaque de base

avec les piliers en laiton et commencez a
inserer les 7 vis a téte fraisee .
(M2x6mm)c vissez chaque &
VIS assez fermement
(mais pas completaent).
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Quand toutes les vis sont en place, commencez a les visser plus fermement.
Pendant que vous vissez les vis, petie que vous aura besoin de tenir chaque
LIAEfASNI I SO tS LIdzOS Si tft QAYRSE | TA
Vous devriezvisser €A & Rl ya f Q2 NRNB

suivant; 1, 3, 5, 7, 2, 4, 6. Il faut seulement visser

les vis suffisamment a maintenir la plaque en
LI | OS LJ2dzNJ |j dzQAf y Qe
latéral (les visser plus fermement '
est superflu).
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Les piliers sont intentionnellemenoarts et ils ne seront pas en contact
F SO 1 LI FI1jdzS AYTFSNASdIZNE LI2 dzNJ |j d
chaleur directement entre les deux plaques et ralentir les performances

du moteur.




Enlevez le moteur du
LI | S dz RQSY b




a S G G Slprin€ipalldénsle
volant moteur pé-assemblé.
Vissez trois vis a téte fraisée
(M2x4mm)¢ les serrez deux ou
trois foischacun. Les trsitrous
RIya S @2t yi
principal sontespacés afin de

V QI @2 A NJ Ilj diz@sizy S
F € A3y SN dgidkys St
garantieque le cantrepoids du
volant moteur se trouve dans la
bonneposition. Prenez note du
fait que les trois tous dans

le volant moteur sont

FNIF A&dSacweBdzy O
devriez mettre ce coté en

place comme montré dans

ce diagramme.




+AaasSli fSa UINEQ Bt IA B2 c&@iﬁ@qﬁﬁﬂmﬁt@ﬁﬁemﬁihé:
les serrez au maximum.




Mettez deux roulements a billes |
coussinets (7mm) dans

les creux en haut du pilier
principal. Les coussinets

ont un film de protecon contre la
LJ2 dz& A A § NB R Qdzy
ouverts

RS f QI dziNB Ot ¢
R2AOSY G FlFANB 7
FLINBA f QAyadal tf





































































